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One Cut &
Finish P6.02

Polerowanie na wysoki potysk z uszczelnieniem

One Cut & Finish P6.02 to pasta polerska maszynowa do trwatego usuwania zamglen Strona 1 od 1
polerskich, holograméw i rys oraz szlifowania z ziarnistosci P 2000 z jednoczesnym

efektem uszczelniajacym. Doskonate i trwate wykoriczenie o wysokim potysku uzyskuje sie

dzieki zastosowaniu jednorodnych materiatéw $ciernych. Innowacyjny $rodek One Cut &

Finish P6.02 taczy w sobie optymalny stosunek $cieralnosci i potysku dla ekonomicznej i

efektywnej pracy w przygotowaniu pojazdu. One Cut & Finish P6.02 to ekonomiczny, tatwy

do polerowania i wycierania $rodek. Zawiera wosk karnauba i nielotne silikony.

Poziom szlifowania: 6,0 Poziom potysku: 8,0

Dziedziny zastosowania
Lakier na samochodach, pojazdach uzytkowych, motocyklach itp.

Zalecane zastosowanie

Aby osiggna¢ optymalne rezultaty, zalecamy obrébke za pomoca naszej podktadki One
Cut Pad i wysokowydajnego mimosrodu (skok min. 15 mm) lub mimos$rodu z wymuszonym
obrotem. Aby uzyska¢ optymalne dozowanie, rtownomiernie rozprowadzi¢ na podktadce
pie¢ kropli wielkosci ziarnka grochu. Rozprowadzié¢ $rodek polerski rownomiernie po
powierzchni maszyna pracujaca na najnizszych obrotach, a nastepnie polerowac
poprzecznie ze $rednim naciskiem. Nie stosowac gabek uzywanych do tego produktu na
przemian z innymi produktami. Do usuwania bez zarysowarn pozostatosci po polerowaniu
polecamy nasz ultradzwiekowo ciety Polish & Sealing Towel.

Opakowanie
1L 469001
0,25L 469250

Komunikaty ostrzegawcze

Wstrzasna¢ przed uzyciem. Przed zastosowaniem preparatu nalezy sprawdzié
przydatnos¢ i zgodnos¢ z typem obrabianej powierzchni. Nie nanosi¢ preparatu na
rozgrzane powierzchnie. Chroni¢ przed mrozem i nadmiernym cieptem. Nie stosowa¢ na
lakierowanych tworzywach sztucznych i gumie.

Wskazowka

Niniejsze informacje dotyczace produktéw majg wytacznie charakter pogladowy. Nie
moga stanowiépodstawy do zadnych roszczen. Prosze sprawdzi¢, czy Panstwa
produkt nadaje sie do danego przypadkuzastosowania. W zakresie udzielania porad
pozostajemy do dyspozyciji.
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